De multiples raisons de gérey

deux phases différentes

LA PHASE SOLIDE TRES SECHE (plus de 30 % de matiére séche), voire compostée

pour plus de sécurité sanitaire, peut étre utillsée en litiere pour les vaches,
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omme son nom I'indique,
la séparation de phases
permet de séparer la phase
solide de la phase liquide
d’un lisier ou d’un digestat
de méthanisation, 3 condition quil ne
dépasse pas 12 % de matiére séche (il
doit étre pompable).
A partir de 100 kg de lisier de bovin,
on obtiendra entre 60 et 90 % de frac-
tion liquide et entre 10 et 40 % de frac-

Une phase solide gérée comme un fumier compact
et une phase liquide gérée comme un engrais minéral
liquide présentent des avantages agronomiques,
economiques, et en termes d’image.

tion solide. Mais & partir de 100 m? de
lisier de bovin, on obtiendra entre 60
et 90 m*® de phase liquide et entre 10 &
50 m® de phase solide, du fait du foison-
nement de la phase solide. La phase
solide titre entre 15 et 35 % de matiére
seche.

Il est difficile de préciser les caracté-
ristiques des phases solides et liquides,
tant elles sont variables. Elles dépen-
dent surtout des caractéristiques du

lisier entrant, qui dépendent elles-
mémes de la quantité et de la nature
de la litiére (sciure, plus ou moins de
paille...), de lalimentation des
animaux, du taux de dilution avec les
eaux venant de la salle de traite, des
aires dexercice, des jus de fumiére et
de silo... Les caractéristiques varient
aussi suivant le type de séparateur
choisi (lire page 35).

Les raisons évoquées par les éleveurs
pour justifier un tel investissement
sont multiples. 1l faut faire des choix;
on ne pourra pas remplir tous les objec-
tifs a la fois. Par exemple, si on veut
obtenir une phase solide la plus séche
possible (plus de 30 % de matiére
seche) pour l'utiliser comme litiére des
vaches, on réduira peu le volume de
stockage de la phase liquide (10 &
20 %).

Des raisons
« batiment »

Une raison trés souvent citée est de
faciliter le stockage des effluents. La
phase solide se stocke comme un
fumier compact sur deux métres de
haut en moyenne. La phase liquide se
stocke dans la fosse existante ou dans
une fosse géomembrane, ou dans une
poche. La poche est intéressante car
elle permet déviter la dilution par leau
de pluie, et la volatilisation. Labsence
de formation de crolte en surface de
la phase liquide fait que les émissions
de gaz a effet de serre et de NH3 (gaz
ammoniac) sont bien supérieures par
rapport a un lisier ott une croiite se
forme et fait couvercle.

Les systémes de nettoyage des couloirs
de stabulation par hydrocurage néces-
sitent une séparation de phases, qui
peut se faire mécaniquement ou par
gravité, pour pouvoir récupérer la
phase liquide servant a nettoyer les
couloirs.

La phase liquide
pour les prairies

La fraction liquide est mieux adaptée
pour I'épandage sur prairies, par rapport
au lisier ou a la phase solide. « Les
prairies n'ont pas besoin d'un épandage
de matiére organique. C'est également
mieux d'un point de vue sanitaire,

car il n'y a pas de matiéres grossiéres
qui entrainent la persistance des
microorganismes pathogénes a la base
des feuilles », rappelle Jean-Luc Ménard,
de I'Institut de I'élevage. Un essai suisse
montre que le rendement de I'herbe est
supérieur avec un épandage de fraction
liquide par rapport a un épandage

de lisier brut. Pour 100 kg/ha

d'azote épandu, le rendement passe

& Des raisons liées
a la réglementation

Les éleveurs pensent de plus en plus a
la séparation de phases pour ne pas avoir
a augmenter le volume de la fosse ou de
la fumiére (cas des fumiers mous), en
cas d’agrandissement ou de mise en
conformité réglementaire (directive
Nitrates, installations classées...). On
peut gagner entre 10 et 40 % de capa-
cité de stockage du liquide.

On gagne en souplesse dépandage avec
la phase solide: distance et calendrier
dépandage, zone d’interdiction dépan-
dage de lisier. On pourra compléter son
plan dépandage dans les zones proches
de tiers, de cours deau, ou de zones de
captage.

On pourra plus facilement exporter une
partie de ses effluents en dehors de son
plan dépandage.

On peut exporter tout en diversifiant
les revenus de l'exploitation (lire ci-
contre).

3

+# Des raisons
agronomiques

Cet investissement colteux peut aussi
se justifier par le ‘plus’ qu’il apporte en
termes de valorisation. Iépandage des
effluents est facilité. La fraction liquide,
sans matieres grossieres, peut étre
épandue en supprimant la tonne a lisier,
grace par exemple a un réseau d’irriga-
tion équipé d’'une rampe avec pendil-
lards, ce qui permet dépandre au plus
pres des besoins des plantes, en évitant

W

v

;Qe 2,52 tMS/ha a 3,26 tMS/ha. /

Séparer pour exporter ou vendre

un amendement

Dans les régions a forte
concentration d’élevages,
et dans les zones a forte pression
environnementale, les élevages
doivent parfois exporter des

effluents pour respecter les plafonds

dazote et de phosphore.
D’un point de vue réglementaire,
on ne peut commercialiser quun

produit. Les effluents, phase solide,

phase liquide, digestat, séchés ou
non... ont un statut de déchet.

On reste complétement responsable

d’un déchet jusqua son épandage,
contrairement 4 un produit,

pour lequel le fabricant apporte les

informations a l'acheteur pour la
bonne utilisation de son produit.
Et une fois la transaction faite,

le fabricant nlest plus responsable
de son produit.

Si vous voulez exporter un effluent,

vous avez actuellement plusieurs
possibilités:

— Texporter en Iétat chez un tiers
qui le fait entrer dans son plan
dépandage. La transaction se fait
via un échange de matiére, par

de tasser les terres, dans des conditions
optimales pour lenvironnement: préci-
sion des doses, limitation des pertes dans
latmospheére. La fraction solide sépand
a la table dépandage. Plus émiettable,
elle se répartit de fagon plus homogéne
lors de Iépandage. "
Les éleveurs soulignent la meilleure valo-
risation agronomique des fractions sépa-
rées. La phase liquide se gére comme
un engrais minéral (avec économie
d’achat d’engrais a la clé), et la phase
solide se gére comme un amendement,
que des éleveurs jugent meilleur que du
fumier brut. La phase solide est compos-
table.

Des raisons de coiit
de paille, de transport
et d'épandage

Les éleveurs mettent en avant une réduc-

exemple paille contre phase solide;
— le céder en Iétat a un tiers, qui
sera responsable de son traitement
pour lui donner un statut de produit,
et qui vous donnera une attestation
de traitement. Les composteurs
peuvent étre intéressés par la phase
solide, compostable, et moins par
du lisier;
— le transformer pour lui donner
un statut de produit, cest-a-dire en
faire une matiére conforme aux
exigences du Code rural (article
1255-2). Actuellement, pour obtenir
le statut de produit, la régle est
dobtenir une homologation par
ladministration frangaise (procé-
dure trés longue et coliteuse).
Lautre voie est de répondre a une
norme frangaise existante: 42-001,
44-051, 44-095. Une phase solide de
lisier de bovin ou de digestat pour-
rait entrer dans une de ces trois
normes. Pour répondre aux
exigences d’'une normeV, il faudra
peut-étre réaliser un compostage. &
C.P
(1) valeurs agronomiques, exigences sanitaires...

tion des cofits et du temps dépandage.
Beaucoup épandent la phase liquide sur
les parcelles proches du site délevage,
et épandent la phase solide sur les
parcelles éloignées. 3,

La phase solide peut étre utilisée comme
litiere (plus de 30 % MS), ou la phase
solide compostée pour plus de sécurité
sanitaire. On économise ainsi de Ja paille.
Séparer les phases avant méthanisation
dans les projets collectifs évite de trans-
porter du liquide jusqu'au digesteur,
peut améliorer lefficacité du digesteur
a condition d’avoir une phase solide pas
trop séche, et permet déconomiser sur
la taille de louvrage: Séparerles phases
aprés méthanisation permet de
composter la phase solide du digestat
(le digestat brut se composte mal §'il est
trop humide).

Enfin, la désodorisation des effluents
est un gros avantage pour Iéleveur et
son voisinage. m Costie Pruilh
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Trois systemes pour
des utilisations différentes

Tamis vibrant, vis ou rouleaux presseurs...
La finalité des phases solides et liquides,

le type de lisier, la taille du troupeau vont
orienter le choix du modéle de séparateur.

uel que soit le systéme de
séparation de phases, le lisier
est pompé dans une préfosse
ou la fosse existante. Celle-ci
est équipée d’'un mélangeur.
La pompe sera hacheuse en cas de lisier
pailleux ou de fumiers mous. Une
pompe envoie le lisier vers le séparateur,
souvent situé en hauteur (environ 3,5 m
de haut) sur une plateforme. La partie
solide tombe par gravité sur une plate-
forme bétonnée. Ce stockage est provi-
soire, la phase solide sera ensuite reprise
pour étre acheminée vers une fumiere
par exemple. Le transfert se fait souvent
au godet ou a la fourche, donc il faut que
le tracteur puisse passer sous le sépara-
teur. La phase liquide peut rejoindre par
gravité sa zone de stockage. Un systeéme

de retour du séparateur vers la préfosse
évite les engorgements et les déborde-
ments au niveau du séparateur.

La séparation se fait par le passage de
Jeffluent & travers un tamis. Cette grille
est formée de trous ou de fentes, de
diamétre ou de largeur variable. Suivant
les modeles, on peut ou non faire varier
la pression exercée sur la phase solide
pour en extraire plus ou moins de
liquide.

Avec du lisier pailleux, la préparation
du lisier est primordiale

En sortie de séparateur, la phase solide
tombe sur une dalle bétonnée. Le
ressuyage de la phase solide peut étre
important si celle-ci est humide; les jus
recueillis repartent dans la préfosse.

L'OFFRE DE SEPARATEURS MOBILES

se developpe tout juste en France
(Bauer, CRD, Rotaguido...

Le partage a plusieurs eleveurs
est une option économiquement
intéressante.

La phase liquide descend dans un tuyau
jusqu’a une fosse béton, une fosse
géomembrane ou une poche. Dans un
certain nombre délevages, la phase
liquide rejoint la fosse ot est stocké le
lisier, pour améliorer la préparation du
lisier dans la préfosse et améliorer du
coup le process de la séparation (surtout
valable en systeme lisier pailleux). m
Costie Pruilh

u Le tamis vibrant sépare moins le liquide

La séparation est réalisée

sur un tamis qui vibre.

Ses avantages: systéme trés simple,
trés faible puissance électrique, tres

Entrée o
effluents

faible entretien et maintenance (200 | pryts

a 300 euros par an selon un éleveur),
séparation de produits pailleux plus
ou moins homogenes possible, gain
de volume de stockage du liquide
plus important, captation de
phosphore dans la phase solide. phase
Ses inconvénients: un ressuyage
important de la phase solide,
une phase solide entre 16 et 22 % \

de matiére séche.

EXEMPLE DU TAMIS DE CRD I

Sortie

quuide“_

il 7 Sortie
H J ____F—D— phase

solide

u Une phase solide trés seche avec la vis compacteuse

En passant dans la vis,
Veffluent est pressé contre

un cylindre grillagé. Les trous

ou les fentes laissent passer le liquide.
Le solide sort au bout de la vis.
Certaines vis sont équipées d’'un
systeme qui presse le solide pour en
retirer davantage de liquide. Il sagit
soit d'un clapet en sortie de cylindre,
réglable avec des poids (modéle

Bauer, FAN, Flygt), soit d’un cone
qui pénétre dans le cylindre et exerce
une pression dans le cylindre

contre le cylindre et mieux extraire.
Ses avantages: possibilité dobtenir
une phase solide trés séche (plus
(modele XScrew de GEA Farm). de 30 % de matiére seche). Besoin
Plus on presse la matiére pour de ressuyage trés réduit.

obtenir une phase solide la plus séche ~ Ses inconvénients: matériel plus
possible, plus le débit sera réduit, complexe, cott de fonctionnement
plus on consommera de Iélectricité. (consommation délectricité, temps
Des vis FAN ont un vibreur oscilla- de nettoyage) et de maintenance
teur pour mieux répartir la matiére plus élevés.

EXEMPLE D'UNE VIS COMPACTEUSE DE TYPE FLYGT

Entrée lisier

’ Vibrateur
Moteur . I QD Cylindre griltagé

GEA FARM TECHNOLOGIES

(]
-

LA VIS XSCREW utilise un cone
pour exercer la pression
sur la phase sotfide.

phase solide

Contrepoids

\\ phase liquide L

Source : CRD‘)

e y———
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OFFRE SPECIALE
jusquau 31 décembre 2014

1000 € CASHBACK |\ /@~
2000 € PACK CONFORT

davantage client*

* Composition du pack (cabine suspendue, ailes avant pivotantes et un chéque
de 1000 € TTC reversé par l'usine) pour 'achat d'un Forterra HSX EVO 100 /110/
/120 /130 /140. Offre valable sur la base du tarif public HT en vigueur depuis
le 30 mars 2013 et dans la limite des stocks disponibles.

4 ; '+ . ZETOR FRANCE
2 rue Ampére; 67120 Duttlenheim
Tél. +03 88 04 59 30

Offre valable chez tous les concessionnaires Zetor. Pour plus d'infos veuillez vous renseigner sur www.zetor.fr dans la rubr'ique .,Ventés et Services”.

Le tracteur c’est Zetor. Depuis 1946.
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= Les rouleaux presseurs,
un systeme simple

Balancier

réglage de pression /
La séparation de phase s’effectue grice des rouleaux / Pe s "‘“ <l
a un tambour en téle perforé. Le liquide \\ o ) \ \q ‘
passe a travers les trous du tambour, est collecté S o o — ) T;Zﬂi‘s’:g'r“
et dirigé par une canalisation jusqu’a un stockage <\\
adapté. La phase solide reste sur la partie
extérieure du tambour, et deux rouleaux pressent Table de
pour réduire encore le taux d’humidité de cette déchargement é '
phase. La pression est réglable. Une lame en acier du solide / © |
permet de détacher le solide. I i
Les rouleaux ont un systéme anti-bourrage; Tamis de /’;‘ |
le rouleau se souléve en cas dobstacle. séparation | Arrivée
Ses avantages: systéme simple, adapté aux lisiers | du lisier
pailleux. t

EXEMPLE DU ROTA 2000 DE ROTAGUIDO

Rouleau de pressurage

Trémie réception
trop plein
avec vidange

[ | o )
La centrifugeuse pour

Trop plein
de lisier  Trémie réception
liquide séparé

avec vidange

résorber des excédents .
de phosphore

La centrifugation intéresse surtout

les élevages porcins. C'est un systéme
trés colteux (colt d'investissement,
de fonctionnement et de maintenance),
qui se justifie en cas de nécessité de
résorber des excédents de phosphore.
L'extrait sec capte une trés grosse

(artie du phosphore. /

Les matériels ont été
développés pour la filiere
porcine, donc pour un lisier sans
résidus de litiére, trés homogene.
Des éleveurs de bovins lait ont ainsi
fait remonter des problemes de
bourrage a cause de la paille, et de
colmatage. Lusure est plus
importante. La présence accidentelle
de cailloux peut casser une grille.

Il est indispensable de bien préparer
le lisier en amont. Avec un lisier
pailleux passant dans un séparateur
a vis, il faut impérativement mixer et
meélanger pour obtenir un produit
trés homogeéne. Pour pouvoir
pomper le lisier et le transférer vers
le séparateur de phase, il faut au
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Pour éviter les mauvaises surprises...

minimum brasser le lisier, et si besoin
le hacher. Une mauvaise préparation
peut réduire le débit de chantier, voire
endommager le matériel.

Le nettoyage
est incontournable

Lentretien du matériel est le gros
point de vigilance pour tous les
systémes. Il faut inspecter et au besoin
nettoyer pour éviter les colmatages,
bourrages, et les grilles endomma-
gées. Les constructeurs ont prévu
dans certains cas des systémes de
nettoyage automatique des grilles.

« Pour nettoyer une vis, il faut
démonter lavant du séparateur, retirer
le tamis et le passer au nettoyeur haute

Source ! Rotaguidg/__‘"

H1CI, LA
PLATEFORME
aeté pensée
pour pouveir
intervenir sur
le séparateur,

pression, et nettoyer a l'intérieur. Cela
prend environ une demi-heure en tout.
Et nous conseillons de le faire de deux
a quatre fois par an. Mais pour le faire
dans de bonnes conditions, il faut [
évidemment que la plateforme soit
aménagée; qu’il y ait un espace
suffisant pour effectuer ces opérations,
et qu’il y ait une arrivée deau »,
souligne Bauer.

11 faut aussi prévoir un minimum

de remplacement de piéces d’'usure
(changement de la grille...). « Le
budget de maintenance pour une vis
est denviron 500 euros par an »,
estime Bauer. « Entre 200 et 300 euros
par an », estime un éleveur utilisateur
d’un tamis vibrant. m (. P

e e e |

A chacun
s0n pressage

Tamis vibrant

et vis compacteuse
sont les deux systémes
les mieux connus

en bovins. Voici leurs
principales différences.

uivant lobjectif de I'¢leveur, le

matériel choisi et les réglages

seront différents, Par exemple,
pour utiliser la phase solide en litiere,
on recherchera une phase solide la plus
séche possible (plus de 30 % de matiére
séche). On choisira une vis ou des
rouleaux et on pressera au maximum
la phase solide. On réduira peu le
volume de phase liquide & stocker (10
420 %), on réduira le débit de chan-
tier, on consommera plus délectricité,
et lusure sera plus importante.

Une phase solide a 20-25 %MS
suffit dans beaucoup de cas

Pour gagner en capacité de stockage
du liquide, on cherchera & moins
séparer. Mais attention, une phase
solide trop humide va se ressuyer et
les jus retourneront alors dans la fosse.
En outre, une phase solide trop humide
sera moins facile a épandre et deman-
dera plus de surface de fumiere. Avec
le tamis vibrant, la société CRD parle
de 40 a 50 % de phase solide pour
100 % de lisier. Avec une vis, la ferme
expérimentale de Trévarez estime quon
peut gagner entre 10 et 30 % de volume
de stockage du liquide, par rapport au
besoin de stockage d’un lisier brut

Tél: 020634

Type d'effluent entrant

entrant
Ressuyage du solide

et d'entretien

Taux de matiére séche

Taux de capture de la potasse

Taux de matiere séche

Taux de capture du phosphore

Besoin d'homoqénéisation'de I'effluent

Coiit d'investissement, de fonctionnement

Taux de capture de la matiére organique
(en % de MO contenue dans le lisier entrant)

Taux de capture de I'azote total”
(en % de N contenu dans le lisier entrant)

Taux de capture du phosphore (en %
de P,05 contenu dans le lisier entrant)

(en % de K,0 contenu dans le lisier entrant)

Taux de capture de la matiére organique
Taux de capture de I'azote total”

COMPARAISON DES BILANS MATIERES :
ENTRE DEUX SYSTEMES _ |

Lisier plus ou moins pailleux

Lisier & fumier mou

: Trés important (mixer si paille,
o gy et homogénéiser)
Important Faible

Systéme moins Systéme plus colteux

coliteux
Phase solide
15325% 25a35%
57377% 39370%
24ad1% 12330%
24343 % 10336 %
20328%
Phase liquide
4375%
21343 % 30a60%
59a76 % 703 88 %
57376 % 64390 %

(1) Dans les analyses, les laboratoires indiquent I'azote total, et détaillent I'azote ammoniacal et I'azote
organique. La phase liquide capte davantage I'azote ammoniacal que la phase solide.

Source: Résultats de la ferme expérimentale de Trévarez, résultats d’enquétes menées
par l'Institut de I'élevage auprés d'éleveurs bovins, analyses diverses.

— — .

T e —

et les rouleaux sont plus adaptés.

(lisier non pailleux, litiére de sciure
1,5 kg/VL/j).

Si on veut juste pouvoir mieux stocker
son fumier et moins transporter de
liquide dans les parcelles éloignées, on
cherchera une séparation moins
poussée (pression moins forte) et
moins cotiteuse en fonctionnement.
Le tamis vibrant ou des rouleaux, sont
adaptés.

Si on a un fumier mou, le tamis vibrant

Si on fait de 'hydrocurage, on cher-
chera un systéme & bon débit, peu
gourmand en électricité, une pression
moins forte.

Si on veut extraire le phosphore pour
lexporter, le tamis vibrant est reconnu
par 'administration pour capter du
phosphore dans la phase solide. Les
autres dispositifs séparent peu le phos-
phore. m Costie Pruith

ZA Les Vallées

PLENEE-JUGON
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QUELQUES CARACTERISTIQUES DE QUELQUES MODELES DISPONIBLES SUR LE MARCHE FRANCAIS

Miro

Par diaphragme

. : 3
Vis/SP45 4325 m?fh en polymére

16000 euros 13318 %
Par diaphragme

3 [
en polymére 18800 euros 16328 %

Vis/SP65 4a25mi/h 053075
Par diaphragme

. 3 3 3
Vis/SP65L 4a25m/h 054075 en polymere

22300 euros 28235 %

Rotaguido

Pompe de lavage
27400 euros 26335 % avec électrovanne,
puissance 0,75 kW

Diaméatre 1,5 - Pression réglable

3 3
Rouleaux/Rota 2000 8a60m’/h 2-25mm harmbliatie

GEA farm technologies

Cdne de pressage
Vis/X-Screw 5 mi/h 0,283 0,5mm réglage manuel 25000 euros 25334 %
par serrage écrou

Diamétre 0,08  Serrage par pression .
31mm pneumatique avec 80000 euros 26 a 28 %

amortisseur,
Rouleau/XPress . Réq'lag.e .de la pression
2 rouleaux 9 m/h 11 kW par rouleau REIEE 008 individuelle par
(1200 vaches) atmm rouleau

Bauer

Rouleau/XPress

3
1 rouleau (600 vaches) 6 m’/h 11 kW par rouleau

100000 euros 30a34%

Vis/compact Jusqu'a 15 m*/h kW Un double clapet 11190 euros Jusqu'a 28 %
de sortie exerce

Vis/S 655 Jusqu'a 20 m3/h 5,5 kW une contrepression 17 g0 oo
De 0,353 1 mm réglable par
en bovin des contrepoids

ture & l'entré
Vis/S 655 HD Jusquaz0myh  55KW e . g o 19200euros Jusqu'a 33 % DTS \ertrec

de la vis, pour couper
"% - les éventuelles longues
Vis/s 855 Jusqua30mi/h  550u75kW ! y 23900 euros fibres, et éviter
: -, T le bourrage a I'entrée
oo : (Nouveau modéles)
Vis/S 855 GB Jusqu'a 20 m¥/h 75 kW Immenbovin  HEa . 29530 euros Jusqu'a 36 %

13216 kW
Jusqu'a30 m/h  (séparateur et 0,253 1mm
deux pompes)

Séparateur
mobile/Plug and Play

422403 N
53780 euros Jusqu'a 32a 36 %

FAN separator

Un double clapet 18920 a ‘

de sortie exerce 25250 euros A Denture, vibreur
une contrepression - Jusqu'a 33 % (dispositif de rincage
Vis/FAN 780 Jusqua30m/h 55KkWouT5kW De0,3531mm  réglable avec 29213350 2 3 l'intérieur en option)
des contrepoids o

Vis/FAN 520 Jusqu'a 20 m’/h 4 kW ou 5,5 kW

Séparateur/SOLIDRY

FAN Jusqu'a 15 m3/h 3kW ' ) 11190 euros Jusqu'a 28 % Denture

: L Denture, vibreur
Jusqu'a 30 m¥/h } 33000 euros Jusqu'a 36 % (dispositif de rincage
¥ | a l'intérieur en option)

Séparateur/FAN Green
Bedding 3.3-780

Xylem (Modéle Flygt)

Vis/SC 2,600 0,25 ‘at1 mm  Leclapet de retenue Sur devis 20335% Un palier en bout de vis
5 0,75 et Tmm exerce une pression
3 v
i 5a50m/h étant réglable avec des
Vis/SC 3,800 les plus utilisées contre poids Sur devis 20a35% Un palier en bout de vis

CRD Rolland

Tamis vibrant a " 21499 euros N o Systéme de lavage
un moteur a balourd 2 840 m¥/h Qi35 KK i avec lavage auto. eV automatique

Vis avec vibreur 4a5,5kW e 22a33%

- Source : Communications des constructeurs
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«Les réglages influencent fortement

la teneur en matiere séche »

La station expérimentale de Trévarez a testé quatre réglages
sur son séparateur de phase a vis, deux grilles et poids différents,
pour evaluer leurs impacts sur les caractéristiques de la phase solide.

RECUEIL DE LA PHASE SOL|DE AVANT PESEE, Avec des qrilles
de | mm d'ouverture et Une masse de 21 kg, on obtient
une phase solide ayant un taux de matiere seche proche
de 20 % et donc epandable dans de bonnes conditions.

ans cet élevage finistérien, une centaine de
Prim’'Holstein sont logées dans une stabu-
lation conduite en logettes matelas et sciure
(1,5 kg/VL/j). Certaines parcelles étant situées
en zone non épandable lisier, un séparateur
avis de type ITT Flygt d’une puissance de 4 kVA a été
acheté en 2012, avec pour objectif de produire une
phase solide si possible proche des caractéristiques du
fumier. équipement a été installé sur une plateforme
métallique située 3 métres au-dessus d’une aire de
réception bétonnée de 150 m? spécialement aménagée
pour recevoir la phase solide. La phase liquide est récu-
pérée dans une fosse de 300 m* déja en place.

Un premier essai mené en 2012 avait pour objectif
dévaluer le flux des éléments fertilisants entre le lisier
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TENEURS EN MATIERE SECHE

DE LA PHASE SOLIDE SELON LES REGLAGES |

7 kg et grille de 0,75 mm

21kg et grille de 0,75 mm 17
7 kg et grille de 1 mm 7
21kg et grille de 1 mm 20

L e — ===

brut et les deux phases obtenues aprés séparation.
Réalisé avec une grille de 1 mm douverture et un poids
de 21 kg, le séparateur avait permis de traiter 92 10 m?
de lisier brut par heure de fonctionnement®, Lobjectif
fixé au départ était de capter 30 % des éléments ferti-
lisants dans la phase solide. Les résultats des analyses
ont montré qu’il avait été atteint. Ainsi, 30 % de l'azote
total, 25 % de l'azote ammoniacal et 36 % du phos-
phore ont été captés. Dans les conditions expérimen-
tales de Trévarez, « nous avons obtenu une diminution
de volume liquide de 25 & 30 % et le volume de la phase
solide représentait & peine la moitié de celui du lisier
brut traité », souligne Sébastien Guiocheau, de la
chambre dagriculture de Bretagne. « La phase solide
a généré un fumier compact (20 % MS) stocké en fumiére
en attendant la période dépandage. »

Des grilles de 0,75 mm et 1 mm
au banc dessai

Un deuxiéme essai a été mené en 2014. Cette fois, il
sagissait dévaluer I'impact de quatre réglages diffé-
rents sur les caractéristiques de la phase solide, 4 savoir
le taux de matiére séche et la teneur en éléments ferti-
lisants. Les travaux ont été réalisés pendant la phase

PHILIPPE BRIAND,

DE LA CHAMBRE
D'AGRICULTYRE

DE BRETAGNE. « Les
teneurs en éléments
fertilisants dépendent

avant tout des
caracteristiques du
lisier brut. Mieux vaut
faire des analyses
avant d‘épandre

les produits. »

hivernale. « Nous avons testé deux types
de grilles (0,75 mm ou 1 mm douverture)
avec pour chacune lapplication de deux
poids différents (réglage de la masse a 7
ou 21 kg) », précise Philippe Briand, de
la chambre d’agriculture de Bretagne.
Avec de telles modalités, les produits
solides obtenus se sont avérés tres diffé-
rents en termes de teneur en matiére
seche. « Avec un poids de seulement 7 kg
et une grille de 0,75 mm, il y a moins de
pression a la sortie du séparateur. On
obtient finalement une phase solide molle
parce quelle a conservé plus de liquide. »
La teneur en matiére séche peine 2
atteindre 15 %. « Ce nest pas suffisant
pour épandre dans de bonnes conditions.
Ce type de produit demande une phase
de ressuyage plus importante ou doit étre
mélangé avec du fumier pour assurer

TENEURS MOYENNES EN ELEMENTS FERTILISANTS
Les réglages ont eu un faible impact

Essai 2014

Moyennes des quatre réglages

Lisier brut 3

Phase solide 32
Phase liquide 3

Essai 2012

Réglage 21 kq et grille de  mm

Lisier brut 31
Phase solide 32
Phase liquide 3

Azote ammoniacal
(o/kg de
 produit brut)

1.2 09 21
1 A 2
12 09 22
1,5 13 2,1
1,35 1,6 2,7
1,55 135 3

Source: Ferme expérimentale de Trévarez

lépandabilité. » A contrario, la phase
solide est bien plus compacte avec la
modalité grille de 1 mm douverture et
poids de 21 kg. La teneur en matiére
seche grimpe a 20 % et celle en matiére
organique a 18,2 % (contre 13,2 % avec
7 kg et grille de 0,75 mm). La teneur en
carbone dans la phase solide évolue
également en fonction du taux de
matiére seche (de 72 4 91 g/kg de produit
brut). Les deux autres réglages ont donné
des résultats intermédiaires.

Peu efficace
pour concentrer le phosphore

La répartition des éléments fertilisants
entre la phase solide et le lisier filtré sest
avérée globalement proportionnelle au
poids de chacune de ces deux phases.
Autrement dit, la phase solide nest pas
plus riche en éléments fertilisants que
la phase liquide, a un bémol pres: le

SYEMIL

TEL029821 7272

Y

;

phosphore et le calcium sont légérement
plus concentrés dans la phase solide.
Ces résultats confirment cependant que
« le séparateur a vis est peu efficace pour
concentrer le phosphore, contrairement
a la centrifugation utilisée en porc »,
précise Philippe Briand.

Cet essai montre également que « les
teneurs en matiére organique et en
carbone sont plus fortes dans la phase
solide, ce qui en fait un amendement orga-
nique de choix ».

Par ailleurs, la consommation électrique
de lensemble agitateur, pompe et sépa-
rateur a été de 2,80 kilowatt par heure
de fonctionnement. « Ces résultats sont
proches de ceux de 2012, qui étaient de
3,15 kilowatt par heure®. »

La suite du programme de recherche
consistera a tester un lisier issu de vaches
alimentées a I'herbe. m Franck Mechekour
(1) Lire Réussir Lait, septembre 2013, pages 176 & 179.
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> COMBIEN GA COUTE ?

’LB séparateur de phases a vis a été acheté u:f‘

|23 500 euros d'occasion en 2012, Pour s'équiper de

1a m&me manidre avec du matériel neuf, le niveau

Hinvestissement a 6té estimé a 'époque & 48 000 euros

i hors macgonnerie). |l se décompose de la fagon suivante:

000 euros pour le séparateur & vis de 4 kVA, 3 500 euros

188 coffret électrique, 8 500 euros pour un agitateur submersible
&n inox, 3600 euros pour la pompe hacheuse, 4 400 euros pour
3 plateforme en acier galvanisé et 3000 euros de fournitures
\Verses (tuyaux, coudes, vannes...).

{4

LE GODET DESILEUR 1 )«s=
DISTRIBUTEUR  ()rmeva

®Poyr distribution:
HERBE, mals, pulpes, concentrés..,

® Adaptable sur t8lescopioue, chargeur frontal,
relevage, skid....

®Disponlble de 0,6 G 3,7m’

®Options : fotof, méchoire de désiage,
Déméleur TGV, boffier Sy o : |

LA DEROULEUSE @

o Productivité ; gain de femps

&1 du pique bottes qui charge directement.

o Adaptable sur télescoplue, chargaur,
et dpls AR

efiabiiié, robustesse,




pOUr trente utilisateurs

La Cuma du Beaufortain
propose aux adhérents

de cinq Cuma un service
facturé 60 euros de I'heure.
Le séparateur tourne en
moyenne a peine vingt

heures par élevage :
faites le compte!

"hiver est long dans le beaufor-
tain. Pour les élevages en
systeme lisier, qui représentent
60 % des batiments de cette
région de montagne, cela
implique de gros volumes de lisier
a stocker. Dans cette zone trés touris-
tique ot les distances d’épandage a
respecter sont trés contraignantes - 100
metres pour le lisier et 50 métres pour
le fumier-, la séparation de phase est
donc particuliérement intéressante. Elle
permet de réduire le volume de lisier a
stocker de 20-25 %. Elle permet aussi
de récupérer une phase solide sans odeur
assimilable au bout de trois semaines 4
un compost, et une phase liquide plus
facile & épandre.
Mais sur des élevages de taille limitée
(environ 100000 litres en moyenne sur
la zone beaufort), investir individuelle-
ment dans un séparateur de phase qui

Groupe |}
électrogene

as
E‘ﬂ- rCmre de conlmle

du niveau |
Bl o

Alimentation
du séparateur

Extraction de P
| 9 |a phase Ilqmde
e

L'ORIGINALITE VIENT DE L'ASSEMBLAGE des différents equipements sur
un plateau'container, avee une gestion des pompes automatisée.

ne tourne que quelques jours par an nest
guere rentable. Cest ce qui a conduit la
Cuma du Beaufortain & investir dans un
séparateur de phase mobile, qui est en
service depuis janvier 2013. Une tren-
taine déleveurs laitiers, dont cinq des
soixante-quatorze adhérents de la Cuma
du Beaufortain, utilisent ce matériel en
intercuma.

« L'idée au départ est venue d’une Cuma
voisine qui finalement la abandonnée,
souligne Nicolas Bochet, président de
la Cuma du Beaufortain. Nous avons

RESULTATS D'ANALYSES" DU LISIER BRUT,
DE LA PHASE LIQUIDE ET DE LA PHASE SOLIDE

Lisier 10,5
Phase liquide 6,7 3,3
Phase solide 20,5 47

(1) sur produit brut - 3 4 4 analyses

o/ NS Azote total Azote ammoniacal \
en q/kq en q/kq

B2 22 55 |

1,2 84 13 55 |
06 86 26 60 |
|
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repris l'idée et travaillé sur le projet
pendant deux ans. Notre objectif était
davoir un séparateur mobile, autonome
et adapté a nos conditions de montagne
oti les fosses sont peu accessibles. »

Un projet travaillé
pendant deux ans

La réflexion a abouti & un modéle fait
sur mesure, inspiré déquipements
commercialisés aux Pays-Bas. Le sépa-
rateur de phase en lui-méme est clas-
sique. Il Sagit du grand modéle S 855 de
Bauer (puissance 5,5 kW), qui est un
séparateur a vis avec deux tamis. Lori-
ginalité vient de 'assemblage de diffé-
rents équipements sur un plateau
container avec un fonctionnement entié-
rement automatisé.

Le plateau héberge un groupe électro-
gene (puissance 40 kVA), une pompe
volumétrique a colimagon pour
alimenter le séparateur (5,5 kW), une
petite pompe centrifuge (2,2 kW) pour

A. ConTe

Un séparateur autonome et mobile

NICOLAS BOCHET, PRESIDENT DE LA CUMA
DU BEAUFORTAIN. « Le brassage du lisier
est tres important pour le rendement;
il faut impérativement mettre

le brasseur en marche forcée. »

extraire la phase liquide apres sépara-
tion avec un retour vers la fosse a lisier,
un tapis dévacuation de la partie solide
(1,5 kW). Un automate geére les deux
pompes. « Le lisier arrive dans un petit
réservoir placé sur le séparateur. Un laser
controle la hauteur du lisier a lintérieur
de cette petite cuve: quand le niveau haut
est atteint, la pompe sarréte; quand cest
le niveau bas, elle se met en route »,
explique Martin Van Engelen, de Bauer.

Un automate pour gérer les pompes
et travailler sans trop-plein

Ce controle automatisé des flux permet
de limiter la consommation électrique
des quatre moteurs & +/- 102 11 kW/h.

> COMIBIEN CA COUTE?

Le service tout compris - mise en place/transport/ 1
prestation - est facturé 60 €/h au compteur. Au niveau
parts sociales, I'engagement minimum pour les éleveurs

L]

FEEE

de la Cuma du Beaufortain est de 100 m? (20 parts a 15 €),
et pour les Cuma de 500 m?, Celles-ci refacturent le service
a leurs adhérents. En 2014, le prévisionnel de 500 heures

Le concept est de Bauer, mais le montage
est réalisé par une société hollandaise,
Distrimex.

Les responsables de la Cuma ont donc
fait fin 2011 un premier voyage aux Pays-
Bas pour voir fonctionner de tels assem-
blages en conditions réelles. Cette visite
a permis d’'apporter les adaptations
nécessaires aux conditions de montagne,
avec notamment l'installation d’un
groupe electrogene plus puissant. « Il
permet de pomper a distance avec des
dénivelés importants, et peut aussi étre
utilisé pour dépanner les éleveurs en cas
de coupure de courant. » Un deuxiéme
voyage a 'automne 2012 a permis de
valider le séparateur sur place avant sa
livraison. ‘

sera atteint voire Iégérement dépassé.

LA SEPARATION SE FAIT

PAR PRESSION au niveau de
deux tamis (RE 520 mm
et HD 260 mm).

; o T
A GAUCHE, L'AUTOMATE, ET A DROITE LE GROUPE

ELECTROGENE. |1 suffit de programmer
I'horloge et d'appuyer sur un bouton.

Linvestissement total séléve & 101000 €
hors taxes, dont environ 35000 € pour
le séparateur et 15000 € pour le groupe
électrogeéne. « Le cotit est plus élevé que
ce que nous pensions au départ. Mais ce
projet collectif a bénéficié de 50 % de
subventions. En plus de la région (16 %),

LINNOVATION AU SERVICE DU CONFORT ANIVIAL

genetique et confort animal
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du conseil général (8 %), et de 'Europe
(10 %), nous avons sollicité 'Agence de
leau (16 %) dans le cadre d'un contrat
riviére porté par la collectivité. »

50000 euros de subventions,
soit 50 % de l'investissement

Le transport du séparateur mobile est
délégué a un prestataire de service.
« Nous manquons de temps, et nous
travaillons déja avec cette petite entre-
prise de travaux agricoles pour nos tonnes
a lisier (10000 litres et 16 000 litres),
explique Nicolas Bochet. Le plateau
container est chargé sur le camion avec
le systéme ampliroll, comme notre tonne
de 16000 litres. » Clest le chauffeur qui
ala responsabilité du séparateur: il met
en place les tuyaux, fait la mise en route,
et en cas de défaillance, recoit une alerte
par SMS. « Il nest pas nécessaire de rester
a coté du séparateur pour controler son
fonctionnement ! Lobjectif est que les adhé-
rents le fassent tourner en automatique.
Les seules alertes que nous avons eues
concernent un probléme d’humidité sur
le grand laser; on le démonte maintenant
pendant le transport, et la Cuma va
investir dans un laser de secours (300 a
400 euros). » Pour éviter toute interven-
tion hasardeuse, seul un électricien de
la commune dispose du code pour
pouvoir intervenir sur 'automate, en
relation avec Distrimex.

Le transport délégué
3 une entreprise de travaux agricoles

Les éleveurs ont la possibilité de régler
le niveau de compression avec des poids
et ainsi de jouer sur le taux de matiere
séche de la phase solide. Il peut ainsi,
en fonction du lisier de départ et du

= o e OISR ————— =]
Des séparateurs en série aux Pays-Bas

Une centaine d'éguipements mobiles de

séparation de phase tournent aux Pays-Bas,

sans compter les nombreux séparateurs

individuels fixes. « If n'est pas rare de voir

plusieurs séparateurs montés en série (ici dix

sur un semi-remorque routier) pour augmenter

le rendement, explique Martin Van Engelen,

de Bauer. La principale motivation des élevages |8
laitiers néerlandais est l'utilisation de la phase _§
solide en litiére dans les logettes. » I

LA PHASE SOLIDE, ASSIMILABLE A UN
COMPOST au bout de trois semaines,
peut étre épandue a proximité des
maisons d'habitation et cours d'eau.

tation en tas. La phase liquide est utilisée
sur les pentes, par aspersion avec un
canon ou avec 100-150 m de tuyaux et
une lance, ce qui ne serait pas possible
avec du lisier. « Nous avons créé une
section transport pour remonter les
effluents sur les alpages dés 1999, car il
y avait une forte concentration deffluents
sur la vallée. Cela a permis de redyna-
miser la Cuma », précise Nicolas Bochet.
Une action a été menée en parallele avec
les communes et les stations de ski: elles
achétent le lisier ou le compost 5 €/m?,
le transport étant a la charge des éleveurs.
Une charte environnementale a méme

fort. Pour l'utilisateur du séparateur le
plus éloigné (120 km), il faut tout de
méme compter 6 heures de transport
aller-retour!

Les eleveurs épandent la phase solide
en vallée, aprés trois semaines de fermen-

été développée. « Cela fait cing ans que
nous nutilisons plus dengrais chimique
pour limage du beaufort. » m Annick Conté
Retrouver les photos et vidéos sur
cuma-beaufortain.blogspot.com

rubrique matériels - compost

réglage, varier de 20 a 35 %. Léconomie
au niveau du volume de stockage est de
lordre de 20 a 25 %. « Le rendement
tourne entre 9 et 12 m®/h; il diminue
quand il fait froid. Le brassage du lisier
est trés important pour le rendement; il
faut impérativement mettre le brasseur
en marche forcée », insiste Nicolas
Bochet. Pour inciter les adhérents a
brasser correctement le lisier, la Cuma
a d’ailleurs opté pour un systeme de
facturation horaire (sur compteur).

« Le cotit le plus difficile a gérer est celui
du transport. Nous lavons mutualisé. »
Le planning est géré par Nicolas et le
chauffeur: « on essaie de grouper au

Un séparateur mob

A noter que Bauer propose un séparateur

mobile compact (Plug&play S 855) qui

posséde les mémes caractéristiques que

celui de la Cuma du Beaufortain mais sans

groupe électrogéne ni tapis d'évacuation

de la phase solide. Il n'est donc pas

autonome et nécessite d'atre surélevé.

En option, on peut monter un capteur

de pression sur le séparateur avec

un régulateur de fréquence pour

la pompe dans le coffret de commande,

ce qui permet de travailler sans sortie et tuyau de trop-plein. Le prix en équipement
standard® est de 48 410 euros hors taxe départ usine.

maximum par secteur ». Les materle’ls (1) En option: carte GSM, régulateur de fréquence, contrdle de débit pour travailler sans trop-plein,
de la Cuma (42 au total) sont stockés \ tapis d'évacuation, broyeur-hacheur, remorque.

dans une ancienne porcherie a Beau- - S —
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« Avec nos rouleaux, nous
gérons mieux les effluents»

Le Gaec de la Brandonniére, en Vendée, suite a un agrandissement, a
décidé d’investir dans un séparateur de phases pour optimiser la gestion
de ses effluents, et pour anticiper d’éventuelle nouvelles réglementations.

LUC ET PHILIPPE DUCEPT, ASSOCIES DU GAEC DE LA BRANDONNIERE. « Avec
fa mise en place du réseau enterré pour Firrigation sur nos parcelles
proches de l'exploitation, nous pourrons valoriser [a phase liquide
comme un engrais starter; et donc économiser de 'engrais minéral. »

POUR 100 M? DE LISIER, LA
SEPARATION DONNE UN TIERS DE
PHASE SOLIDE (16 % de matiere
ly a deux ans, le Gaec de la Bran- dans la préfosse. Les eaux blanches de ﬁiﬁ?ﬁ;ﬁ:ﬁ;gi:}ﬁg: :HE'T‘?::tant
donniére achéve son projet béti- la salle de traite rejoignent une fosse pas besoin d'extraire plus d'eau.
ment, qui consiste en lextension spécifique.
dela stabulation des vaches laitiéres La préfosse est équipée d'un circuit fermé
en largeur, la mise en place de du lisier qui permet de brasser le lisier,
logettes supplémentaires a lendroit de
lancienne fumiére, et le passage de

logettes paillées (gestion de fumier mou) > COMBIEN CA CO UTE~?

a des logettes matelas et farine de paille

(200 g/VL/j). La stabulation comprend Un coilit non néq"qeable

ainsi 120 places pour les vaches et 40 i
places pour les génisses inséminées, soit m Environ 40 000 euros HT pour le séparateur de phase, sa plateforme, —
un doublement de la capacité du bati- escalier, tableau électrique, ossature et toiture, ainsi que pour la pompe,
ment. les tuyaux, le capteur.
m Environ 30 000 euros HT pour 800 m? de plateforme de béton et le mur
(o i qui permettent de stocker la fraction solide.
;igzltatilllrc;iITali};zsciptlrlebt%?t(11:lli):itel;- m Un colit de fonctionnement réduit. « Sans plus de valorisation des phases,
" e - i nous dépensons moins d'électricité en séparant juste ce qu'il faut pour avoir
racle etle conduit jusqu’a une Rrefosse. une phase solide qui se tient bien sur la plateforme, et une phase liquide qui
Les effluents venant de la nurserie (cases n'encrasse ni la fosse géomembrane ni le matériel de reprise et d’épandage. »
individuelles sur caillebotis) vont aussi

Le projet batiment comporte aussi un
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et dun pompe hacheuse. Il nest pas utile
de préparer davantage le lisier avant la
séparation de phase; le lisier contient
peu de fibre, la farine de paille est un
I produit a particules tres fines et tres
homogénes. Un capteur de niveau
déclenche automatiquement le sépara-
teur puis la pompe, qui envoie le lisier
vers le séparateur de phase, situé a quel-
ques metres de la.
Pour 100 m? de lisier, il en sort un tiers
I de phase solide (16 % de matiére séche)
l et deux tiers de phase liquide. Pour l'ins-
! tant, le Gaec n'a pas besoin de séparer
davantage les phases. « Pour I'heure,
! notre objectif est davoir une phase solide
‘ qui se tient bien sur la plateforme, une
phase liquide pompable et épandable par
pendillard, qui ne fait pas de dépét dans
la fosse en géomembrane; le tout avec
une consommation électrique minimale,
| tant que nous ne rentabilisons pas mieux
| I'installation », résume Luc Ducept, un
des associés du Gaec. A l'avenir, sl veut
séparer davantage les phases, le Gaec le
pourra, en réglant lécartement entre les
rouleaux.

La phase liquide sera épandue
par un systeme d’irrigation enterré

Le Gaec a investi dans un séparateur
' pour plusieurs raisons. « Cela nous a
évité de construire une fosse plus impor-
tante; il aurait fallu environ 3 500 m?
pour étre a laise. Ensuite nous navons
plus de souplesse par rapport a la régle-
mentation environnementale, et nous
avons voulu nous en donner une, en cas
dagrandissement ou de changement de
la réglementation. Aujourd hui, pour 160
UGB, le plan dépandage est suffisant. Si
nous souhaitons monter en effectifs, il
faudra plus de surfaces dans le plan
dépandage, ou exporter des effluents. »

LE SEPARATEUR DE PHASES a été
instailé a cing metres de hauteur,
pour que la phase liquide rejoigne
par gravité (a fosse géomembrane.
Celle-ci fait 2500 m? pour avoir une
marge confortable en vu d'un futur
agrandissement.

Sans séparateur, le Gaec naurait pu valo-
riser que du lisier. « La phase solide nous
permet dépandre sur une zone ott nous
ne pouvions pas épandre de lisier (bande
le long des cours deau). Nous avons opti-
misé la surface de plan dépandage. » La
phase solide est une fumure de fond,
épandue en fin dété et automne sur
Cipan et prairies. « Cest un produit plus
homogene, qui sémiette trés facilement.
1l est donc mieux réparti lors de [épan-
dage. On peut donc mettre des animaux
apres épandage plus rapidement quaprés
un fumier mou. Nous déléguons le travail
a une entreprise qui est trés bien équipée
pour bien répartir le produit (table dépan-

dage+DPA) et pour ne pas matraquer le
sol (toutes les surfaces sont en TCS). »
La phase liquide est actuellement
épandue par lentreprise juste avant le
semis du mais et du blé. « Quand nous
serons équipés d'un systéme d’irrigation,
nous nous servirons du réseau enterré
pour épandre, au plus prés des besoins
des plantes. Pour le mais, I'idéal est au
stade 6-8 feuilles. Pour le blé, en apports
fractionnés. Nous pourrons alors réaliser
une économie dengrais minéraux
achetés. »

Le choix des rouleaux
pour la robustesse et la simplicité

Enfin, le Gaec ne désespeére pas de
pouvoir aller un jour jusqua la commer-
cialisation d’un produit fertilisant. « A
défaut, nous pouvons fournir des compos-
teurs industriels de la région. »

Le Gaec a choisi un systéme de rouleaux
presseurs plutot qu'une vis. « Nous trou-
vons que ce systéme est plus robuste. Le
systéme est suffisamment simple pour
pouvoir réparer soi-méme. Le débit peut
étre plus important, ce qui permet de
moins consommer délectricité. S’il y a
des cailloux qui passent, ils ne coincent
pas la machine ni ne labiment, car les
rouleaux sécartent. »

Le séparateur fonctionne en général tous
les deux jours, pendant environ une
heure. « Il y a un systéme de nettoyage
automatique des rouleaux, mais il faut
quand méme intervenir pour désencrasset,
sinon ¢a presse moins bien. Nous lavons
déja nettoyé une fois depuis la mise en
fonctionnement. Nous avons aussi changé
les quatre roulements », détaille Luc
Ducept. m Costie Pruilh

[LA PREFOSSE DE 70 M? a un mode circuit fermé
du lisier, qui permet de brasser. Un capteur

de niveau déclenche automatiquement le
séparateur puis la pompe (puissance de 11 kW).

Analyse de |a phase solide
T ®

® 16,4 % de matiére séche, 14,6 % de matiére
organique

® 19,8 de ratio C/N

m 4,3 g/kg de produit brut (PB) d'azote total, dont
1,011 g/kq PB d’azote ammoniacal; 2,2 g/kg PB de
P,0s; 3,6 g/kg PB de K,0
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«Le tamis vibrant est adapté
a nos besoins actuels»

Le Gaec des Moulins de Kerollet, dans le Morbihan,
a installé cet équipement en 2009 pour réaliser de I'hydrocurage
et alimenter le digesteur d’un méthaniseur.

raclage. Tel était lobjectif des trois associés

du Gaec quand ils ont opté pour 'hydrocu-
rage en 2009. A [époque, un nouveau batiment
de 160 places a été construit pour loger les génisses
et les vaches taries. Les 130 Prim’Holstein (quota
de 1 million de litres de lait) sont logées dans Ian-
cienne stabulation. « Gréce a 'hydrocurage, nous
avons gagné deux heures de travail par jour par
rapport au raclage réalisé avec un rabot attelé sur
un tracteur », souligne Ludovic Jarligant. « Nous
avions peu de recul et la société CRD en Mayenne
prenait en charge l'installation du systéme d’hy-
drocurage et du séparateur. Le choix d'un sépara-
teur a tamis vibrant fabriqué par la méme société
sest donc vite imposé. » Uinvestissement global
sest élevé a 60000 euros, dont environ 20000 euros
pour le séparateur et son automatisme, auxquels
sajoutent 35000 euros pour les aménagements
divers réalisés en autoconstruction (guidage de
leau vers les couloirs, construction d'une fosse de
réception pour les eaux chargées...). Le sépara-
teur a €té installé dans une fumiére existante.
« Jusqu'ici, nous somimes satisfaits parce que le tamis
vibrant est adapté pour des valorisations comme
les notres. Et nos frais dentretien sont limités 4 un
changement de tamis tous les quatre 4 six mois pour
un cotit inférieur a 300 euros. »

D iminuer le temps de travail d’astreinte lié au

L'option séparateur a vis
est envisagée

Concretement, jusqua 220 m? de lisier sont traités
chaque jour. Et environ 150 m’ de phase liquide
sont nécessaires pour nettoyer les cinq couloirs.
« Nous faisons un hydrocurage par jour dans le
bdtiment a génisses. » Pour les vaches, la fréquence
augmente: deux par jour pour les couloirs de
circulation et trois pour l'aire dexercice. Environ
15 m?® de phase solide et 20 m? de phase liquide
sont dirigés quotidiennement vers I'unité de métha-
nisation. « Nous avons choisi des tamis avec des
mailles de 500 microns plutot que 250 microns parce
que cela permet dobtenir une phase liquide assez
propre pour de l'hydrocurage sans trop ralentir le
débit de traitement du lisier brut », précise Ludovic
Jarligant. . A

Reste que ce débit pourrait devenir le talon dAchille
du systéme, selon Bruno Calle, un des associés
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du Gaec. « Il nest que de 12 & 15 m*/h contre
55 a 60 m’/h avec le séparateur a vis de marque
Borger que nous avons testé. Par ailleurs, le taux
de matiére séche de la phase solide nest que de
18 a 20 % contre plus de 30 % avec le séparateur
a vis. Ce taux de matiére séche pourrait permettre
une utilisation en litiére », souligne Bruno Calle,
avant d'ajouter: « nous nous interrogeons sur le
fait de séparer du digestat. Cest pourquoi nous
nexcluons pas de changer déquipement au profit
d'un systéme a vis ». m Franck Mechekour
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BRUNO CALLE ET LUDOVIC
JARLIGANT. « Nous avons
installé un systeme de
nettoyage automatique
pour 8viter que les résidus
de lait issus du lavage
des deux robots de traite
ne colmatent les mailles
du tamis vibrant. »
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«Nous séchons notre phase solide de digestat»

A la SARL Eurek’Alias, en Haute Marne, 'unité de
méthanisation sépare les phases de son digestat et produit
un granulé a partir de la phase solide.

nement depuis novembre 2010,

utilise un séparateur de phases a
vis pour le digestat issu de la méthani-
sation de lisier de la ferme, ensilage de
mais, fauches de prairies permanentes,
déchets de l'industrie agroalimentaire
(hygiénisés).
« Pour obtenir la prime a lefficacité éner-
gétique, il fallait valoriser la chaleur. Nous
avons décidé de sécher notre digestat
hygiénisé », indique Philippe Collin,
associé de la SARL et du Gaec de la
Grivée. A lépoque, il nexistait qu'une
solution sur le marché, qui nécessitait
d’abord de passer le digestat dans un
séparateur, pour ensuite sécher et
granuler la phase solide. « Notre granulé
intéresse particuliérement les cultures
pérennes. Actuellement en France, il ne
rentre pas dans une norme. Il est consi-
déré comme un déchet et nous ne pouvons
pas le commercialiser directement. Par
contre, nous pouvons lexporter vers dau-
tres pays de I'Union européenne, car il

La SARL Eurel’Alias, en fonction-

; AL g i
PHILIPPE COLLIN, ASSOCIE DE LA SARL.
« Le séparateur de phases permet
de sécuriser la gestion des
efffuents. Et la phase solide
séchée permet d'améliorer
le rendement du digesteur. »

correspond d une norme européenne. Ce
qui est incroyable et pas normal (distor-
sion de concurrence), cest quun acheteur
d'un pays voisin peut faire valoir une équi-
valence entre la norme européenne et la
norme NF, et peut alors commercialiser
mes granulés en France en tant quamen-
dement (jusqua quatre fois plus cher). »

Notre granulé intéresse
les cultures pérennes

Confrontée a ce probléme réglemen-
taire, la SARL a abandonné la commer-
cialisation de ses granulés. « Nous conti-
nuons la fabrication, mais nous
lautoconsommons. Nous réintégrons des
granulés dans le digesteur. Cela améliore
le fonctionnement biologique du diges-
teur et donc son efficacité. Nous mettons
moins d'intrants, a production de méthane
identique. Par exemple, je ne mets plus
que léquivalent dun & deux hectares den-
silage de mais, contre vingt-cing hectares
auparavant. »

Si c¥était a refaire, la SARL ne repren-
drait peut-étre pas de séparateur.
« Aujourd’hui, il existe un systéme qui
permet de sécher du digestat brut et den
faire des boulettes. Ceci dit, la séparation
permet de sécuriser la gestion des effluents
avec la phase solide. » m C.P.

«La phase liquide séchée enrichit a phase solide »

La SAS Clottes Biogaz, en
Dordogne, a démarré son unité de
méthanisation en septembre 2011.
Avec un séparateur de phases a vis, elle
sépare le digestat (10000 m?/an) issu
de la transformation par méthanisation
de lisier et fumier de bovins, déchets de
cultures et de fromagerie. La sépara-
tion de phases répondait a un double
objectif. « Nous souhaitions commercia-
liser une partie de la phase solide du
digestat pour diversifier les recettes de la
SAS, et aussi faciliter lépandage sur les
parcelles éloignées de lexploitation, la
phase solide étant plus facile d trans-
porter que du digestat liquide »,
souligne Bertrand Guérin, un des asso-
ciés. Au début, la SAS a composté la
phase solide en vue de la commercia-
liser. « Mais nous avons arrété, le
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volume de chiffre daffaires étant
marginal. Aujourd’hui, je fais de
léchange de digestat, phase solide et

phase liquide, contre de la paille, dans
le cadre du plan dépandage. »

Plus de 60000 euros
d'investissement

La phase liquide du digestat passe dans
un systéme de séchage solaire (thermo-
system), cest-a-dire un bassin bétonné
et une serre, qui utilise la chaleur du
soleil et du méthaniseur. Elle perd son
eau par évaporation. « Nous récupérons
ce substrat quand il atteint environ

50 % de matiére séche, mais on pourrait
aller bien au-deld. On cure au godet,

et on met ce substrat sur la phase

solide stockée sur une plateforme. »

Le thermo-system est cotteux (plus de

150000 euros avec les équipements),
mais il permet de sécher n'importe
quel substrat: digestat brut, phase
solide ou liquide.

La SAS développe depuis cette année
épandage de la phase liquide (4 % de
matiére séche) par entreprise, sans
tonne a lisier. « Une rampe dépandage
est attelée derriére un tracteur qui

tire un tuyau souple, on évite ainsi

le tassement des sols. »

La séparation de phases a cotité a la
SAS plus de 60000 euros: séparateur,
mur support, passerelle, plateforme de
stockage... « Il faut ajouter les cofits de

fonctionnement (environ 1800 euros

par an délectricité pour 2000 heures
de fonctionnement), et le stockage de

la phase liquide », conclut Bertrand
Guérin. m . P.




